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REFERENCIA ISMERTETO

A technoldgia besorolasa: |HELYSZiNI CEMENTES TALAJKEZELES
A technoldgia tipusa: TEHERBIRAST JAVITO RETEG

A munka helyszine: M43 autépalya, Szeged — Maké kozott
Az épités helye: 3+000 — 15+000 km. szakasz

Epités ideje: 2010 majus — november

Megrendelé: Swietelsky Epitd Kft., SEDESA Kift.

A MUNKA JELLEMZOI:
Felllet: 247 700 m?

\Vezérgép tipusa: WR 2500 S

Mésztermék tipusa: —

Cement tipusa: CEM II/B-M 32,5 N

> Kotéanyag mennyiség: 3,0 %

| Kezelt réteg vastagsaga: 15 cm

A munka rovid ismertetése:

Az eljaras soran a foldm felsé 50 cm-es rétegének felsé 15 cm-ét kellett cement kétéanyaggal atke-
verni és kialakitani ezaltal a teherbirast javitd réeteget. Az alkalmazas indoka a ,Félmerev palyaszer-
kezet nagymodulusu aszfalttal” targyu EpitSipari Miiszaki Engedélyben el&irt 80 Mpa-os teherbiras
kovetelmény volt. Fontos megjegyezni, hogy ezzel nem a foldmi felsé 15 cm-ének palyaszerkezeti
réteggé alakitasa a cél, pusztan a szukséges teherbiras biztonsagos elérése és konzervalasa.

Az els6 lépésben probaszakaszokat kellet létesiteni 15 cm vastagsagban 3,0—3,5—4,0 % kot6-
anyag felhasznalasaval. A rész-szakaszok teherbiras eredményeit értékelve kerult kivalasztasra a
végleges adagolasi mennyiség. Ezzel egyutt a probatomoritések is elkészultek, meghatarozva a leg-
kedvez6bb tomorité munkat is. A prébabeépités eredményeinek értékelését, illetve a végleges be-
épitési technoldgiai utasitas Mérnok altali elfogadasat kovetéen megkezdédhettek kivitelezési mun-
kak. A teherbirast javito réteg anyaga természetesen megegyezett a védérétegben alkalmazott
anyaggal. mely fagyallé, kivalo féldmianyag (M-1) volt, durva szemcséji és folytonos szemeloszla-
su (S0,063 < 5% és Cu = 6).

A beépités soran a megfeleld geometriaju véddrétegre kiteritett cement és a 15 cm vastagsagban
felmart szemcsés anyag optimalis nedvességtartalmu keverékét a helyszinen allitottuk elé 6njaro
maroé-keverd gépekkel, majd a laza anyagot tdébb menetben féldmunka hengerekkel, illetve tandem
vibrohengerekkel a végsd tomaorségre tomoritettuk, biztositva ezaltal az elvart teherbirast.

Ezzel a mddszerrel elérhetévé valt, hogy a réteg épitése kevésbé fluggott az iddjarasi viszonyoktdl
(nedvesebb anyagnal meszes szaritast is alkalmaztunk), illetve nem volt szikség a hagyomanyos
.piskotazasos” anyagkeverésre, mialtal az épités felgyorsithatova valt, segitve az autépalya szakasz
hataridére torten6 atadasat.




